TECHNICKY LIST PRODUKTU

SikaBiresin® F180 (F180-1)

NEPLNENA RYCHLO-ODLEVACI PRYSKYRICE S DOBROU RAZOVOU ODOLNOSTI

APLIKACE
* Neplnénad verze pro odlévani negativi, kopii forem (master model() a maket
® PInéna verze pro odlitky vétsich objem(
HLAVNI VLASTNOSTI
* Snadny misici pomér (1:1 hmotnostné)
® Rychle vytvrzujici systém
® Nizka viskozita
¢ Dobra razova odolnost
o Nizké smrsténi
¢ Pfimérena viskozita i pfi vysokém obsahu plniva
¢ PInéno plnivem AX150 (RZ 30150) / TE Filler pro omezeni exotermické reakce a
snadné obrabéni
® PInéno RZ 209/6 / hlinikovym prachem pro zvyseni tepelné vodivosti
¢V souladu s REACH a RoHS
POPIS
Zéklad Dvouslozkovy polyuretanovy systém
Slozka A SikaBiresin® F180, polyol, neplnény, krémové bily
Slozka B SikaBiresin® F180, izokyanat na bazi MDI, neplnény, prlsvitné Zluty
Plnivo AX150 (Rz 30150) / TE Filler, Hydroxid hlinity, prasek, bily
FYZIKALNI VLASTNOSTI Polyol (A) Isocyanate (B) Filler
Slozky SikaBiresin® F180 SikaBiresin® F180  AX150 (RZ 30150) / TE-Filler
Viskozita, 25 °C mPa.s 57 110 neméfitelna
Hustota g/cm? 0.97 1.1 2.4
Misici pomér A : B vahovy 100 100 360
Smés
Barva Krémové bila Bézova
Viskozita, 25 °C mPa.s 80 1,700
Doba zpracovatelnosti, 25 °C, 200 g min 325" 510"
Doba odformovani, 25 °C,
10 mm tloustka min 45
40 mm tloustka 45
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MECHANICKE VLASTNOSTI

(pfiblizné hodnoty po 16 h / 70 °C)

SikaBiresin® F180

AX150 (RZ 30150) / TE Filler

Hustota, 23 °C 1SO 1183 g/cm?3 1.08 1.67
Shore tvrdost ISO 868 D 70 80
Modul pruznosti v ohybu ISO 178 MPa 1,100 5,000
Pevnost v ohybu ISO 178 MPa 38 38
Razova odolnost ISO 179 ki/m? 18 3.6
Linedrni smrsténi,
1000 mm x 50 mm x 10 mm Vnit¥ni test mm/m 6.72
1000 mm x 50 mm x 40 mm 2.2
TEPELNE A SPECIFICKE VLASTNOSTI
(pfiblizné hodnoty po 16 h / 70 °C)

SikaBiresin® F180 AX150 (RZ 30150)
Teplota skelného prechodu I1SO 11359 °C 97 93
BALENI

= Polyol (A), SikaBiresin® F180
® |socyanate (B), SikaBiresin® F180
= Filler, RZ 30150 / TE Filler

6x0.9kg/4.5kg/ 18 kg
6x0.9kg/4.5kg/ 18 kg

25 kg
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ZPRACOVANI

PODMINKY SKLADOVANI

* Teplota materidlu, zpracovani a formy ¢i master modelu musi byt v rozmezi 18 °C az 25 °C.
o Ujistéte se, Ze forma ¢i master model je Cisty, suchy, bez prachu a mastnoty.
® Pokud je povrch formy ¢i master modelu porézni, musi byt pfed nanesenim separacniho
prostifedku utésnén.
¢ Doporucuje se pouzivat separacni prostfedky na bazi vosku. Dalsi informace ohledné
separacnich prostfedku Sika naleznete v prislusném technickém listu vyrobku.
¢ Pfed pouZzitim zkontrolujte homogenitu materiadlu a pripadnou krystalizaci.
 Pti dlouhodobém skladovani pfi nizké teploté muaze dojit ke krystalizaci slozek. Tento
proces lze snadno zvratit zahratim pfislusné slozky na maximalné 70 °C, dokud krystaly
nezmizi. Pfed pouZitim nechte zchladnout na poZadovanou zpracovatelskou teplotu.
¢ Pfed smichanim musi byt obé slozky dikladné protfepany.
® Obé slozky musi byt dikladné smichany pfi dodrzeni definovaného smésovaciho poméru.
Michani Ize provést $pachtli nebo strojnim michadlem pfi < 300 ot/min. Pro zajisténi
homogenniho a Uplného smichani prelijte smichany produkt do jiné nadoby a kratce znovu
promichejte, vidy s ohledem na dobu zpracovatelnosti.
* Pro tloustky odlitku nad 10 mm a aZ do 40 mm se doporuduje pfidat plnivo pro snizeni
smrsténi. MnoZstvi plniva musi byt stanoveno v zavislosti na aplikaci a tloustce odlitku.
Dalsi informace ohledné vhodnych plniv naleznete v prislusném technickém listu vyrobku.
* Pokud se pridavaji plniva, rozdélte mnoZstvi plniva rovhomérné a homogenné vmichejte do
kazdé z obou slozek.
* Bezprostiedné po smichani nalijte produkt do formy, pocinaje od nejhlubsiho mista.
* Doba vyjmuti z formy se muze lisit v zavislosti na tloustce odlitku a pokojové teploté.
¢ Nadoby musi byt bezprostredné po pouziti tésné uzavreny,

aby se zabranilo pronikani vihkosti.
* Po otevieni musi byt produkt spotfebovan co nejdrive.
¢ Dalsi dotvrzeni vyjmutého dilu miZe zlepsit konecné mechanické vlastnosti.
¢ \/ zavislosti na geometrii a hmotnosti dilu se doporucuje pouZivat pri dotvrzeni konformer.

Zivotnost = Polyol (A), SikaBiresin® F180 12 mésicd
® |socyanate (B), SikaBiresin® F180 12 mésicl
= Filler, AX150 (RZ 30150) / TE Filler 24 mésicu
Teplota skladovani = Polyol (A), SikaBiresin® F180 15°C-25°C
® |socyanate (B), SikaBiresin® F180 15 °C =25 °C
= Filler, AX150 (RZ 30150) / TE Filler 15 °C — 25 °C
PRODUCT DATA SHEET
SikaBiresin® F180 (F180-1)
October 2024, Version 01 ®
Sika Advanced Resins BUILDING TRUST

3



DALSi INFORMACE

Informace zde uvedené slouZi pouze pro obecnou orientaci. Rady ke konkrétnim aplikacim jsou na vyzadani k dispozici od
technického oddéleni spolecnosti Sika Advanced Resins. Na vyzadani jsou k dispozici kopie nasledujicich publikaci: listy

bezpecénostnich udajd (BLU).

ZAKLAD UDAJU O VYROBKU

Vsechny technické udaje uvedené v tomto dokumentu vychazeji z laboratornich zkousek. Skutecné namérené hodnoty se mohou
lisit v disledku okolnosti, které nemuzeme ovlivnit.

INFORMACE O BEZPECNOSTI A OCHRANE ZDRAVi

Informace a rady tykajici se pfepravy, manipulace, skladovani a likvidace chemickych produktd naleznete v aktudlnich listech
bezpecénostnich udaju, které obsahuji fyzikalni, ekologické, toxikologické a dalsi Udaje souvisejici s bezpecnosti.

PRAVNI UPOZORNENI

Informace, a zejména doporuceni tykajici se aplikace a koneéného pouZziti vyrobka Sika, jsou poskytovéany v dobré vife na zakladé
aktudlnich znalosti a zkuSenosti spolecnosti Sika s témito vyrobky za predpokladu jejich spravného skladovani, manipulace a
aplikace za béznych podminek v souladu s doporucenimi spole¢nosti Sika. V praxi jsou rozdily v materidlech, podkladech a
skute¢nych podminkach na misté takové, Ze z téchto informaci, ani z jakychkoli pisemnych doporuceni nebo jinych nabizenych
rad nelze vyvozovat Zadnou zaruku prodejnosti ani vhodnosti pro konkrétni ucel, ani Zddnou odpovédnost vyplyvajici z jakéhokoli
pravniho vztahu. UZivatel vyrobku musi ovérit vhodnost vyrobku pro zamyslenou aplikaci a ucel. Spolec¢nost Sika si vyhrazuje
pravo ménit vlastnosti svych vyrobkl. Musi byt respektovana prava dusevniho vlastnictvi tfetich stran. VSechny objednavky jsou
pfijimany za podminek nasich aktudlnich prodejnich a dodacich podminek. UZivatelé musi vidy pouZivat nejaktudlné;jsi vydani
mistniho technického listu vyrobku pro pfislusny vyrobek, jehoz kopie budou na vyZzadani poskytnuty.

Kontakty

SIKA DEUTSCHLAND GMBH
Business Unit Industry
Stuttgarter StraRe 139

72574 Bad Urach

Phone: +49 7125 940-7692
E-Mail: industry@de.sika.com
Website: www.sika.de

SIKA AUTOMOTIVE FRANCE S.A.S.

ZI des Béthunes - 15, Rue de I'Equerre
95310 Saint-Ouen-I‘Auméne

CS 40444

95005 Cergy Pontoise Cedex - FRANCE
Phone: +33 1 34 40 34 60

Fax: +33 1342197 87

E-Mail: advanced.resins@fr.sika.com
Website: www.sikaadvancedresins.fr

Sika S.A.U.

Carretera de Fuencarral, 72

28108 Alcobendas (Madrid) - SPAIN
Phone: +34 916 572 375

E-Mail: pedidos.sika@es.sika.com
Website: esp.sika.com

Sika Italia S.p.A.

Via Luigi Einaudi 6

20068 Peschiera Borromeo (Ml) - Italy
Phone. +39 02 54778111

Fax +39 02 54778 119

E-Mail: info@sika.it

Website: www.sika.it

Sika Limited

Head Office, Watchmead — Welwyn
Garden City — AL7 1BQ — United Kingdom
Phone: +44 1707 394444

E-Mail: industry-sales@uk.sika.com
Website: www.gbr.sika.com

SIKA AUTOMOTIVE SLOVAKIA S.R.O.
Tovarenska 49

953 01 Zlate Moravce - SLOVAKIA

Phone: +421 2 5727 29 33

Fax: +421 37 3000 087

E-Mail: SikaAdvancedResins@sk.sika.com
Website: www.sikaadvancedresins.com

Sika Industry — Tooling, Resins and Marine
30800 Stephenson Highway

Madison Heights, Michigan 48071 - USA
Phone: +1 248 588 2270

Fax: +1 248 616 7452

E-Mail: advanced.resins@us.sika.com
Website: www.sikaindustry.com

SIKA AUTOMOTIVE EATON RAPIDS, INC.
1611 Hults Drive

Eaton Rapids, Michigan 48827 - USA
Phone: +1 517 663 81 91

Fax: +1 517 663 05 23

E-Mail: advanced.resins@us.sika.com
Website: www.sikaadvancedresins.us

SIKA MEXICANA SA de CV

Av. Gustavo Baz #309 Centrum Park
54060 Tlanepantla Estado de MEXICO
Phone: +52 442 238 5800

E-Mail: roman.octavio@mx.sika.com

ACR Czech s.r.o - SIKA ADVANCED RESINS CZ

-, X .
N Zatecka 1899/25
CAEC‘H: 434 01 Most

+420 604 269 152

A E-mail : info@axson.cz
BUILDING TRUST

www.acrczech.cz

SIKA AUTOMOTIVE SHANGHAI CO. LTD.
N°53 Tai Gu Road

Wai Gao Qiao

Free Trade Zone, Pudong

200131 Shanghai - CHINA

Phone: +86 21 58 68 30 37

Fax: +86 21 58 68 26 01

E-Mail: industry@cn.sika.com

Website: www.sika.cn

Sika Japan Ltd.

Akasaka-K-Tower 7F, 1-2-7, Moto-Akasaka, Minato-ku,
Tokyo - Tokyo - Tokyo - 107-0051 - Japan

Phone: +81 3-6433-2101

Fax: +81 3 6433 2102

E-Mail: advanced-resins@jp.sika.com

Website: www.jpn.sika.com

SIKA INDIA PVT LTD,

Plot No. Pap-V-90/1,

Chakan Industrial Area,
Phase-Il, Vasuli, Khed, PUNE,
Maharashtra — 410501

E-Mail: info.india@in.sika.com

ACR Czech s.r.o - SIKA ADVANCED RESINS CZ Zatecka
1899/25

434 01 Most

+420 604 269 152

E-mail : info@axson.cz

www.acrczech.cz
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